OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Nazwa zamoéwienia
Remont czesci pomieszczen w budynku laboratorium ZHW przy ulicy Warszawskiej 109 w Olsztynie,

Zamawiajacym jest: Wojewodzki Inspektorat Weterynarii w Olsztynie
ul. Szarych Szeregow 7, 10-072 Olsztyn

1:2: Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne wykonania i odbioru robot, wspolne dla
wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem zaméwienia publicznego pn.: Remont czesci pomieszczen w
budynku laboratorium ZHW przy ulicy Warszawskiej 109 w Olsztynie

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét, stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Warunkow Zamowienia jako zatacznik zawierajacy zbior
wymagan w zakresie sposobu wykonania robo6t budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem
zamowienia), obejmujacy w szczegolnosci wymagania materiatow, wymagania dotyczace sposobu
wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych robot oraz okreslajacy zakres prac, ktore
powinny byc¢ ujete w cenach poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SWZ staje sie
zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robot objetych ST
Zakres robét oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegolnosci obejmuja:

45000000-7  Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9  Roboty w zakresie burzenia

45111220-6  Roboty w zakresie usuwania gruzu
45210000-2  Roboty bud. w zakresie budynkow
45262321-7  Wyrownywanie podiog

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0  Pokrywanie podtog i $cian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4  Tynkowanie

45442100-8  Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.

1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych
- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wywoz gruzu

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowg i techniczna,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz dwa egzemplarze ST.

1.6.2. Zgodnosc¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia
czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoélnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.



Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartodci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementdw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywacé bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na niezadowalajgcg jakosc
elementu budowli, to takie materiaty beda niezwiocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien zapewni¢
ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot budowlanych.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowaé sie do przepiséw i normatywow
z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan
szczegolnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych
szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot.

1.6.5. Warunki bezpieczenistwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepiséw BHP, a w szczegolnosci zobowigzany jest
wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie
konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.6.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Skfadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.7. Okreslenia podstawowe
Zeszyt budowy —dookument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy Ilub Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie
kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg przetargowa, specyfikacjg techniczng , przepisami |
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkow umowy.

Rejestr obmiarow - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej
dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robét — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w przypadku
zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie
objetych przedmiarem.

o



Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w
stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest
traktowany jako ,odbidr koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalha nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem koncowym”,
polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez
osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robot budowlanych, tacznie z
uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

Wykonawca - oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw bgdz dostawcow
materiatow i ustug objetych umowa z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj SP—Z0ZMSW—z—Warmirsko —
y e _ " X

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrob w rozumieniu przepisow o wyrobach budowlanych
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie
budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne

Przy wykonywaniu robot budowlanych moga by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o wiasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidiowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie
wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia wbudowane,
montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okre$lonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych
badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg
wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostale materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegoétowych Specyfikacjach Technicznych.

2:2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3, Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w
obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 1
tydzien przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inzyniera .



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony S$rodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacje umowy moga by¢ niedopuszczone do
realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkow transportu, ktére nie wplyng na stan i

jakos¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowacC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do przewozu
nietypowych tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych Robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych
na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania Robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w
normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robot bedg wykonywane przez

Wykonawce nie poZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ 0golng opisujaca:
e organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,




e BHP,

e wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz osoOb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow
Robdt,

e system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robot,

e wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego Ilub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

s wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

e sposoOb i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,

e sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac zatozong
jakos¢ Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania prébek, badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robot z czestotliwoscig zapewniajgcg
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic¢
wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg waznag legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier
bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te bedg tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane |
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowacC wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .



Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie
pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celow kontroli jakosci | zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materiatow i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier moze pobierac¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie
na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione

zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopuséci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepisow i dokumentow
technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie

sa objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedq dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materialy speiniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8 Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z dn.07.07.1994r. Prawo
Budowlane oraz rozporzadzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z Rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

Dziennik Budowy jest dokumentem obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedag dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegodlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robot,




- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robot, przebieg Robét, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbiorow Robdét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

= inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone

Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Rejestr Obmiaréw
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementow
Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w_sposob ciagly w jednostkach przyjetych w
Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robét,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera | przedstawione

do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru Robot.

Obmiar Roboét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacijg
Kosztorysowa i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot.
Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robot.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-1SO 9836:1997.

llosé robot nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych i kosztorysowymi normami naktadow
rzeczowych na podstawie obmiaru robét. Nalezy okreslic zasady dokonywania obmiaréw, np. sposob
pomiaru diugosci i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi zlozonych obiektow budowlanych. Omowic
metody obliczania ilosci robét, np. przy obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw taczng
powierzchnie $cian fgcznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastgpnie od tej powierzchni
odejmuje sie obliczong wczesniej taczng powierzchnig otworow i powierzchni nieotynkowanych przy
zalozeniu pominiecia w tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od
granicznej wielkosci.

73, Czas przeprowadzenia obmiaru.



Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Roboét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.
Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego zakresu robot.

8.1. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowosé danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakosc i iloé¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czes$ciowego
Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Rohét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg
i ST.

W toku odbioru ostatecznego Roboét komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajgcych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robot uzupetniajgcych w warstwie
scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Kosztorysowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.
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8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru ostatecznego
Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).
Recepty i ustalenia technologiczne.
Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).
Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST iew. PZJ.
Opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wediug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

@O N OB W

8.5. Odbiér koricowy.

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,Odbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia Ogolne
Podstawa ptatnosci jest faktura czesciowa wystawiona po protokolarnym odbiorze poszczegolnych
etapow robét. Etapy robot i terminy ich realizaciji okre$lone sg w Umowie i PFU.
Terminy platnosci okreslone sg w Umowie.
Wartosci poszczegdinych etapow beda przyjete na podstawie ztozonej oferty
Wartos¢ oferty uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej beda obejmowac:
e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkow i transportu na plac budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami,
e Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do wartosci oferty nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowiazujgce w Polsce normy i normatywy,

2 Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm)),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow.
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7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot SST:
Przedmiotem niniejsze] szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegolnosci:

- demontaz czesci stolarki;

- demontaz kratek wentylacyjnych

- demontaz drzwiczek rewizyjnych

- demontaz kasetondéw sufitu podwieszanego

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST .

1:5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
kosztorysowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robodt sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, , gruz ceramiczny, drewno, szkfo, inne;

3. SPRZET

3:1: Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéline
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wpltyng niekorzystnie
na jakos¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.



Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetniac wymagania przepiséow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty,
ktore zgodnie z niniejsza SST staja sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé¢ i pomosty dla robét rozbiérkowych wykonawca musi wykonac
na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiorkowych,
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtornego wykorzystania oraz
sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w OgdlInej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych
pozycji, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkow, rozebranych scianek,

-1 m3 rozebranych elementow $cian, stropow, wykutych otworow, itp. (rozumianych jako objeto$¢
zdemontowanych elementow) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady pfatnosci podano w OST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi
zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozhiorki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 .)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow robét budowlanych,
stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

Il GLADZIE SZPACHLOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru gtadzi
szpachlowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zleceniu i realizacji robot,
przeznaczona jest dla Oferentow i stanowi podstawe do kontroli i odbioru robot objetych niniejsza
specyfikacja.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie robot okreslonych w pkt. 1.1.
Szczegotowy zakres robot okresla przedmiar robot bedacy zatgcznikiem do SIWZ.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogolne", pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.6. Dokumentacja roboét

Dokumentacje robot stanowia:

o projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami), specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
(obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra  Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

e dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

e 7z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej
oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw, dotyczace
stosowania wyrobow,

e protokoly odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

o dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesnie czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pbézniejszymi
zZmianami).

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogéine", pkt 2

2.2. Materialy stosowane do wykonania robé6t powinny miec:

—
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e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoéci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzong do zbioru Folskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub kraj‘owa
specyfikacja techniczna panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi. albo

« deklaracje zgodnoéci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta. jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,regionalny wyrob budowlany",

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

e dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

Gips szpachlowy

Zaprawa spetnia wymagania PN-B-30042 rodzaj B,G
Proporcje mieszanki : okoto 0,40 | wody na 1 kg suchego proszku
Czas zuzycia zaprawy : 60 minut

Wydajnosc¢ : 1,5 kg/m? na 1 mm grubosci warstwy
Grubo$¢ warstwy: 1 do 5 mm

Temperatura wykonywania prac : + 5°C do + 25°C
Odsiew na sicie o boku oczka 1 mm : 0 %

Odsiew na sicie o boku oczka 0,2 mm : <2 %
Poczatek wigzania : =2 60 min.

llo$¢ odciggnietej wody z zaczynu : 0,5 g
Wytrzymatoé¢ na zginanie : 2 1,5 MPa
Wytrzymato$¢ na $ciskanie : =2 3 MPa

Przyczepnos¢ do podioza : 2 0,5 MPa

Zaprawa posiada Atest PZH

OPAKOWANIE : Worki papierowe lub folia - 2; 5; 10; 20 kg

PRZECHOWYWANIE : Przechowywac¢ nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach.
Czas przechowywania do 12 miesiecy.

Masa szpachlowa z dodatkiem wiékna szklanego

Gotowa do uzycia elastyczna masa naprawcza z dodatkiem widkna szklanego znajdujaca zastosowanie przy
wszelkich pracach naprawczych wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen. Ze wzgledu na wysokg i statg
elastycznos¢ mozna jg stosowaé na pekniecia o szerokosci do 5 mm bez koniecznosci stosowania tasm
zbrojeniowych. Masa po wyschnigciu pozostawia transparentng powioke z widocznymi widknami, ktora
mozna pokry¢ gtadziami/masami szpachlowymi w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia podioza.

Wiasciwosci wyrobu

Gestos¢ objetosciowa ok. 1,32 g/lcm?®
Przyczepnosc =2 0,5MPa
Temperatura stosowania i podtoza od +10°C do +30°C

Spetnia wymagania
ZN-SN-016:2015
ZN-SN-016:2009

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociagowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne. oleje i mut

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo Zamowien
Publicznych" art 29 ust. 3 - Wykonawca ma prawo zastosowac¢ kazdy inny "rownowazny" wyrob.
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2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatlow i wyrobéw budowlanych

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

e sgzgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

e sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

e spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia. Przyjecie
materiatow i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt 3
3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazac sig mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
e mieszarki do zapraw,
agregatu tynkarskiego,
betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,
przenos$nych zbiornikéw na wode.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywédw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST »Wymagania ogolne" pkt 4
4.2. Transport skladowanie materiatéw

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi érodkami transportu. Podczas transportu materiaty

powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Materialy nalezy ukiada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyc przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu. Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach
transportowych nalezy przestrzegac¢ przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich $rodkow transportu, ktére wplyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i
wlasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza
spetnia¢ wymagania przepisoéw ruchu drogowego.

« Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni
sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

e Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”, pkt 5

52 prqty na_IeZy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukgii.

Przygotowanie podtoza

Gladz gipsowg mozna wykonywac tylko wewnatrz pomieszczen, gdy $ciana jest rowna i nie narazona na
dziatanie wilgoci. Gladzie mozna stosowa¢ na podiozach mineralnych takich, jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, gipsowe i $ciany betonowe. Przed przystapieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy
oceni¢ jako$é podioza (jego rownosc, nosnose i czystosc) i odpowiednio je przygotowac.

Pierwszym etapem przygotowania podioza jest oczyszczenie go z elementow mogacych ostabi¢
przyczepnos¢ gladzi, zwiaszcza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentow tynku badz powiok
malarskich. Dla utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna $ciang przed skrobaniem
zmoczy¢ czystg woda lub wodg zmieszang z mydtem malarskim

wszystkie peknigcia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby moc je pozniej skutecznie wypetni¢ materiatem
naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykona¢ ostrym narzedziem np. dtutkiem, $rubokretem, a nawet
krawedzig szpachelki.

Do zeskrobania starych powlok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki drucianej. Co jednak zrobi¢, gdy
na $cianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci?
Wtedy nalezy zastosowac $rodki chemiczne, tugujace stare powtoki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych
gruntéw zwiekszajacych przyczepnos¢, np. podktadu tynkarskiego.

Szczegolng uwage nalezy zwrdcic na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnie, na ktérej najtrudnie;
wykona¢ gtadz gipsowa. Na suficie zbierajg sie pyly i kurz, powstale podczas uzytkowania mieszkania.
Dlatego tez przed gruntowaniem nalezy oczysci¢ z tego typu zabrudzen zaréwno jego powierzchnig, jak i
powierzchnie $cian.

Gruntowanie podioza

Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podioza jest gruntowanie emulsja gruntujaca. Jej
zadaniem jest zmniejszenie i wyréwnanie chtonnosci podioza oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej
gladzi gipsowej. Emulsja gruntujaca dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika w strukture podfoza i wzmacnia
je.

Przygotowanie masy

Mase szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong iloscig wody.
Proporcje mieszanki podane sa na kazdym opakowaniu i roznia sie w zaleznosci od rodzaju zastosowane;
masy. Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w nim resztki zwigzanego gipsu
skracajg czas wigzania nastepnej partii.

Mase mieszamy, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Mozna to robi¢ recznie, ale najlepiej
uzy¢ wiertarki zaopatrzonej w mieszadio do gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do napraw powinna
byé nieco gestsza niz do wykonywania gtadzi. Szpachlowka nadaje sig do uzycia po powtérnym wymieszaniu
(po odczekaniu 5 minut) i zachowuje swoje wiasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Wzmacnianie narozy

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajac sie wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi
(okien, drzwi, stupow, scian itp.). Nawet jesli sg one rowne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio
wzmocnié, by nie ulegly uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy naroznikow
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnosc i estetyke wykonania naroza.

Wzdiuz catego naroza okiennego, co kilkanascie centymetrow nanosimy topatka placki masy szpachlowej.
Powinny byé one na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zatozonej pozyciji), masa
gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforaciji.

Profil naroznikowy nalezy wtopi¢ w $wiezo naniesiong mase szpachlowa i ustabilizowac w pozycji pionowe;j,
az do wyschniecia gipsu. Nalezy pamieta¢, ze czas otwartej pracy masy szpachlowej (od momentu jej
nalozenia do zakonczenia obrobki) jest ograniczony i wynosi okoto 15 minut. Po uplywie tego czasu nie
nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego w masie elementu.

Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez oczka nadmiar gipsu po catej diugosci naroza.
Poki masa jeszcze nie jest zaschnigta, nalezy skontrolowac poziomnicg doktadnoé¢ zastabilizowanego
elementu. Sprawdzeniu podlega¢ powinna pionowo$¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysuniety poza
lico sciany.
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Wykonywanie gtadzi na suficie

Sngchlowanig rozpoczynamy od wykonania gtadzi na suficie. Pierwszym etapem jest natozenie
wyréwnawczej warstwy. Do tego celu uzywa sie dtugiej pacy (minimum 40 cm). Rusztowanie nalezy
przygotowac i ustawi¢ tak, aby bez jego przesuwania mozna bylo wykonac prace na jak najwiekszym polu.
Idealnym rozwigzaniem bytoby ustawienie pomostoéw pod catg powierzchnig sufitu.

Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek naktadania kolejnych warstw. Nanoszenie zaczynamy np. od $ciany
z oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub
poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli nam na rownomierne roziozenie masy gipsowej na catej powierzchni.
Nalezy pamieta¢, ze grubos¢ kazdej z naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm.

Nakladanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem réwnosci podioza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej
ma byé ono na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna bylto zakoriczy¢ prace. Warstwe wyrownawczg
pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschia. Czas ten zalezy od warunkéw cieplno-wilgotnosciowych
panujacych w pomieszczeniu, a takze od stopnia chionnosci podtoza.

Do wykonywania warstwy wygladzajacej uzywamy krotkiej badz diugiej pacy stalowej. Mase szpachlowg
nanosimy pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia, ciagnac pace w kierunku do siebie. Ten sposob
nakiadania zapewnia koncowy efekt, bez cieni powstajacych przy dziennym o$wietleniu, spowodowanych
ewentualnym pofatdowaniem powierzchni gtadzi.

Wykonywanie gtadzi na $cianach

Kolejnos¢ prac przy wykonywaniu gtadzi na $cianie jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem
jest naniesienie na $ciany warstwy podktadowej. Czynimy to za pomoca diugiej pacy, przesuwajac jg w
kierunku od dotu do gory $ciany. Przy duzych powierzchniach $ciang nalezy podzielic na mniejsze pola
technologiczne tak, aby mozna byto wykonywa¢ kolejne operacje bez przestojow.

Mase gipsowa rozprowadzamy na scianie ruchami potkolistymi i jednoczesnie jq wyrownujemy.
Zachowujemy przez caly czas kierunek od dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociskac¢ do podioza, co pozwoli
kontrolowaé réwnomierne roziozenie szpachloéwki na powierzchni i dostosowanie ilosci naktadanej masy do
stopnia nieréwnosci powierzchni.

Nakladanie pierwszej warstwy nalezy rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny
zaktadanego lica $ciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Nakiadanie kolejnych partii gipsu
musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie rownej powierzchni

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nieréwnosci, przygotowujac w ten sposob powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym
kierunku do nakfadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podfoza.

Profilowanie narozy
Do wykonywania narozy wewngtrznych uzywamy specjalnie  wyprofilowanych szpachelek katowych.
Profilowanie narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowej.

Szlifowanie, odpylanie i gruntowanie gfadzi

Koncowa fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nierownosci usuwa sie papierem $ciernym /60-80/, lub
pacg z siatkg do szlifowania /60-120/. Gladz mozna rowniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierka z
pochtaniaczem pytu.

Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia. lecz do szlifowania warto zaopatrzy¢ si¢ w maske przeciwpylowa.
Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca sig zatozenie okularéw ochronnych. '
Dobrym sposobem na sprawdzenie réwnosci calej sciany jest oswietlenie jej w odpowiedni sposob. Zrédto
swiatta powinno by¢ ustawione bezposrednio przy scianie i skierowane rownolegle do jej powierzchni. Cienie
rzucane przez nierobwnosci doskonale uwidocznig miejsca do poprawek.

Po zakonczeniu szlifowania, gtadz nalezy dokladnie odpylic. Pozostawienie pylu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, nakladanej warstwy np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzic
za pomocg szczotki z migkkim wiosiem badz odkurzacza z odpowiednig koncoéwka i pochianiaczem pyiu.
Gruntowanie podioza przed potozeniem nastepnej warstwy, np malowaniem lub tapetowaniem, nalezy
przeprowadzi¢ wedtug zalecen producenta materiatu, ktérym planujemy wykonczy¢ powierzchnie.
Gruntowanie pod farby wodorozcienczalne mozna wykona¢ rozcienczong farbg lub gruntem do podiozy
gipsowych.

Do malowania gtadzi mozna uzywa¢ dowolnych farb. Aby moc korzysta¢ w petni z wiasciwosci gipsu, ktory
jest materiatem bardzo przyjaznym mieszkancom domu, zaleca sie do malowania stosowac farby o duzej
paroprzepuszczalnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”, pkt 6

6.2. Kontrola jakosci wykonanych robot



Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na biezgco, w
miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodno$ci wykonywanych
Robot z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuja:

e prawidiowos¢ i bezpieczenstwo prowadzonych roboét.

e zgodnosc robot z projektem technicznym.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdw dotyczacych stosowanych materiatow
Z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine", pkt 7
7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Obmiar Robét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych Robot oraz podaniu rzeczywistych
ilosci uzytych materiatow. Obmiar Robét obejmuje Roboty objete umowa oraz ewentualne dodatkowe Roboty
i nieprzewidziane, ktorych konieczno$¢ wykonania uzgodnione bedzie w trakcie trwania Robot, pomigdzy
Wykonawcg, a Inspektorem Nadzoru.

7.2.1. Jednostka i zasady obmiarowania:
Jednostka obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej pozycji kosztorysowe;.

7.2.2. Szczegdlowe zasady obmiaru podane s katalogach okreslajacych jednostkowe naktady rzeczowe
dla robét objetych niniejszg specyfikacjg np. KNR lub KNNR

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Og6Ine wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”, pkt 8
8.2. Odbidr robot

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koricowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.
W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do
ponownego odbioru.

Odbior
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byc¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci kontrolne; dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogolem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
e poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogolem nie wiecej niz 6 mm na
calej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
e wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,
e trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogoine”, pkt 9

9.2. Zasady rozliczania i ptatnosci
18



Piatnos¢ na zasadach obowigzujgcych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo-finansowym
okreslonym w umowie,

Pr;yjt—;-te pozycje kosztorysowe obejmuja wszelkie roboty niezbedne do wykonania, w celu
osiggniecia zak#adanej Kontraktem jakosci danego elementu oraz w celu osiggniecia zakladanej
Kontraktem korzysci, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy technicznej oraz technologii.

Przyjete ceny roboét obejmuija:

e wszelkie roboty pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e dostarczenie materialtow na miejsce wbudowania,

e uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien z jednostkami urzedowymi,

e ulozenie lub wbudowanie materiatéw zgodnie z technologig producenta, normami, wiedzg
techniczng i sztukg budowlana,

o montaz wszelkiego rodzaju wyposazenia, wynikajacego ze sztuki budowlanej, koniecznosci
prawidiowego funkcjonowania i przepiséw bhp i p.poz.,

» wykorzystanie do prac specjalistycznego sprzetu wraz z niezbednym asortymentem, wynikajacym z
technologii, zabezpieczenie materiatéw przed dziataniem agresywnych dla materiatow czynnikéw
wystepujacych w przyrodzie,

« wykonanie niezbednych prob zgodnie z wymaganiami producenta, normami i przepisami prawa
budowlanego,

« wykonanie rozruchéw mechanicznych i technologicznych oraz uzyskanie wymaganego Kontraktem i
przepisami szczegolowymi prawa budowlanego efektu,

e wykonanie obmiaru robét przez uprawnione stuzby i osoby

« zabezpieczenie placu budowy oraz roboty towarzyszace wynikajace z przepisow bhp i p.poz,

« inne wynikajace z technologii i sztuki budowlanej oraz wynikajace z koniecznosci prawidtowego i
bezpiecznego dziatania catego systemu.

e przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia

jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jako$ci.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Wymagania wykonawcze i badania przy odbiorze wg wytycznych producenta, oraz inne obowigzujace PN
(EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE lub beneficjentow Programu ISPA w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

WTWIO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogoélne. Kod CPV
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych z uwzglednieniem zmian i
uzupetnien - MBiPMB, ITB - Wydawnictwo ARKADY Warszawa 1990 .

Rozporzadzenie MBiPMB z dnia 28 marca 1972 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robét budowlano - montazowych i rozbiérkach. (Dziennik Ustaw z 1972 r. nr 13 poz. 93).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT
Il SUFITY PODWIESZANE NA RUSZCIE METALOWYM

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

sufitow podwieszanych na ruszcie metalowym podczas wykonywania zadania

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST .

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wymiane kasetonow sufitow podwieszanych kasetonowych na ruszcie metalowym.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania sufitow kasetonowych na ruszcie
metalowym oraz ich odbiorow.

W zakres robot wchodzi:

-wypetnienie sufitu ptytami g-k lub kasetonowymi

- -usuniecie pozostato$ci z montazu i wyczyszczenie zabrudzen

2. MATERIALY
2.1 Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.

Materiaty powinny posiadac:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo
- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, — termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

3. SPRZET.
3.1. Maszyny

srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), Srodek transportowy
wewnetrzny

3.2. Zalecane narzedzia

3.2.1. Trasowanie

poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, otéwek, tata
2-3m z libella, katownik metalowy, metréwka, pion murarski 3.2.2. Montaz konstrukcji

i ptytowanie

nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2-1,5m,
narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka,
wkretak krzyzowy i ptaski, podno$nik do ptyt, podesty robocze, drabiny

3.2.3. Szpachlowanie i malowanie ptyt g-k

paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzgdzenie do
szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzie,
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watki  malarskie, wyciskacz do silikonu. mieszadlo elektryczne do  gipsu
(wolnoobrotowe) .

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.

Wysoka jako$¢ wykonczeniowa wnetrz w technologii suchej zabudowy zapewnia sie
stosujac odpowiednie zasady postepowania z elementami suchej zabudowy podczas
transportu.

s Plyty sufitowe nalezy przewozi¢ na odpowiednio przystosowanych wozkach

widlowych. paletach lub innych wozkach transportowych ¢ Piyty sufitowe nalezy

skladowac na ptaskim podiozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych podkiadkach
rozmieszczonych maksymalnie co 35cm.

s Plyty sufitowe, kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chronic przed zawilgoceniem. Nie wolno
stosowac plyt zamoczonych i zawilgoconych.

s Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod
zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,Wymagania ogoélne”.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

a) Przed przystapieniem do wykonywania stropow podwieszonych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego. roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy.
osadzone oscieSnice drzwiowe i okienne.

b) Zalecane temperatury montaSu od 11°C do 35°C. Nalezy rrowniez utrzymywaé statg wilgotnosc
powietrza.

5.2. Wykonywanie sufitow podwieszanych — wymiana kasetonow

Montaz sufitow podwieszanych wykonuje sig¢ w nastepujacej kolejnosci:

(18 zatozenie profili kasetonowych lub pokrycie konstrukcji metalowej ptytami gipsowo-kartonowymi
mocowanymi za pomocg wkretow Diugose blachowkretéw powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm
od tacznej gruboéci mocowanych piyt. Rozstaw blachowkretéw powinien wynosic dla warstw
wewnetrznych nie wiecej niz 400mm, dla zewnetrznych 150mm. Krawedzie czterech sasiednich piyt
powinny schodzi¢ sie w jednym punkcie tworzac tzw. krzyz. Plyty nalezy mocowa¢ wkretami
bezposrednio do profili rusztu. Diugo$¢ wkretow powinna by¢ wieksza od {acznej grubosci warstwy piyt
o minimum 10mm. Styki poprzeczne plyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.

5.3 Informacje dodatkowe

W sufitach podwieszanych moga by¢ montowane lampy oswietleniowe o maksymalnej masie 1,5kg.
Przedmioty o masie powyzej 1,5kg powinny posiada¢ samodzielne podwieszenie do konstrukcji
budynku.

54  Szczegotlowy opis wykonania podwieszenia stropu kasetonowego

Przed przystapieniem do montazu plyt sufitowych nalezy zmontowac konstrukcje sufitowa (wsporcza).
Montaz nalezy rozpoczac od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora optycznego lub
laserowego badz poziomicy wodnej. Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomoca kotkow
rozporowych rozmieszczonych co 500 mm. Rozmieszczenie profili nosnych L=3600 wyznacza sie w
module co 1200 mm. pamietajac. aby profile — pierwszy i ostatni — dzielila od $ciany odleglosc nie
wieksza niz 600 mm

Po roztrasowaniu profili gléwnych nanosimy punkty mocowania wieszakow (co 1200 mm), pamietajac
przy tym. ze odleglo$¢ pierwszego | ostatniego wieszaka od $ciany nie powinna byc wieksza niz 400
mm. Do mocowania wieszakow uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

Po zawieszeniu profili glownych (co 1200 mm) wpinamy co 600 mm profile poprzeczne diugie L=1200 mm
Nastepnie pomiedzy profile poprzeczne diugie wpinamy profile poprzeczne krétkie L=600mm. W ten
sposob otrzymujemy kratownice 600x600 mm., ktorg w 10% wypetniamy ptytami sufitowymi i poziomujemy
Piyty sufitowe wkladamy w czystych, bawelnianych rekawiczkach w celu uniknigcia zabrudzen

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie plyty i wykonujemy docinki przy $cianach.

W celu dociecia plyty sufitowej, nalezy jg nadciac od strony widocznej wzdluz wymaganej linii za pomoca
noza monterskiego. nastepnie ztamac i przecig¢ nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak dla
plyty G-K). Uwaga 1.: Zaleca sie montaz profili glownych L=3600 rownolegle do promieni swiatta
dziennego

Uwaga 2.: Laczenie profili glownych nie powinno przebiegac w jednej linii



6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci elementow sufitu

sprowadza sie do. « Sprawdzenia zgodnosci z

dokumentacja projektowa

: Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad) « Sprawdzenie
poprawnoséci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajgcym do
obrotu

6.2. Badania wyrobéw na placu budowy

< Nie wymaga sie

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Jednostka miary jest 1 m2 powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ systemowa — zastosowanie materiatow
budowlanych zalecanych przez dostawce systemu zabudowy sufitu podwieszanego.

Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sig nastepujgce prace zanikajace,
ktorych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych,
ulozenie weiny mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojace i szpachlowanie
potaczen.

W celu peinej kontroli prawidiowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich
etapow prowadzonych Robot.

8.1. Odbior montazu konstrukcji

-sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie :
- sprawdzenie rozstawu profili i wieszakoéw

8.2. Odbior montazu izolacji

-sprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametrow z parametrami
wymaganymi dla konkretnej inwestycji (np. wspotczynnik przewodzenia ciepta)
-sprawdzenie rodzaju weiny

-sprawdzenie doktadnosci utozenia

- sprawdzenie wykonania pustki wentylacyjnej nad weing (w przypadku wykonywania)

8.3. Odbior montazu plyt sufitowych

sprawdzenie typu zastosowanych piyt

sprawdzenie rodzaju i rozstawu fgcznikow mocujgcych plyty do konstrukcji

sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podiogi i stropu -
sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi
nieobtozonych kartonem
= sprawdzenie prawidlowosci wkrecania wkretow

8.4. Uzyte tasmy klejace i odbior szpachlowania potaczen -
sprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie
- sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw

8 2. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitow po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwiazanych z usuwaniem
zgloszonych wad. Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej elementow

stalowych z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogéine”
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow. roboty przygotowawcze, montaz i prace
porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty okiadzinowe. Suche tynki. Wymagania |
badania przy odbiorze.
b



PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja

pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dziatowych, oktadzin éciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp.z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” —wydanie IV — Krakow
1996 r.

b
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

IV POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1:1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
powlok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.1. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwiazane z dostawg materiatow, wykonawstwem i
wykonczeniem powlok, wykonywanych na miejscu.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- przygotowanie podioza — $ciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odtluszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujgcymi Polskimi Normami i Ogolna
Specyfikacja Techniczna.

14. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwiazanych z wykonywaniem powlok malarskich oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa, kosztorysami,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentoéw wymaga akceptacii zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacii Technicznej.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mutu.

24. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode, - do farb wodnorozcienczalnych

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2:5: Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadac wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
252 Fotokatalityczna farba lateksowa z nanoczastkami srebra, higieniczna
dostepne kolory: biaty, na zamowienie wybrane kolory wg kart NCS lub RAL,
-malowac¢ watkiem, pedzlem lub po odpowiednim rozcienczeniu
natryskiem -stosowac i przechowywac w temp.: +5+30°C,
-czas schniecia: ok. 2 godz.
-zalecana ilo$¢ warstw: 1-2,
-wydajnos¢: 10-12 m2/I,



-gestos¢ wg PN-82/C-81551: ok. 1,4 g/ cm3,
-wartos¢ pH : 8+9

-mycie urzadzen i rozcienczanie -woda,
-posiada Atest Higieniczny PZH,

-gwarancja 12 miesiecy od daty produkcji,
-opakowania: 5 litrow, 10 litréw.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoéinego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, fazienka, pomieszczenia piwniczne).
Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do diugotrwatego zabezpieczania $cian w pomieszczeniach szczegoéinie
narazonych na rozwoj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wiasciwosciach informujg
parametry dwoch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517.
Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig
farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.
Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowa¢ nastgpujgcymi
parametrami:

- klasa | i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zotknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos$c do podtoza,

- nie kapigca.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwykiych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powloki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmnigejszenia jego wsigkliwosci powinno byc
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7- Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3.  SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Wykonawca powinien dysponowac $rodkami transportu do przewozu materiatow oraz drobnym sprzetem do
wykonania roboét objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢c dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

Stare, zagrzybione powloki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem $rodka dezynfekujacego dostepnego na
rynku (zgodnie z instrukcja zamieszczona na opakowaniu tego srodka). Oczys¢ za pomoca szczotki lub
szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednia zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze $rodkiem dezynfekujacym. Umyta powierzchnie maluj dwukrotnie
farba. W przypadku nowych s$cian, tynkow przed przystapieniem do wszystkich prac malarskich nalezy
sprawdzi¢ przygotowanie podiozy. Nowe tynki musza byc wysezonowane, rowne, wolne od pytu i
zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob dokiadnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywac sie
pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Druga warstwe nakiadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po
zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, w co
najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powiok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopuécié do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie écian i sufittw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym ulozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach od ich
nalozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

41 Przygotowanie podiozy

511. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byC oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutow. naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

512 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-1ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

5:2. Gruntowanie

52 1. Przy melowaniu farbg wapienna wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

52 2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powioka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

52 3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

52 4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkiadowe

52 5 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3 Wykonywania powtok malarskich

5 3 1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitow, plam i odpryskow

532 Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne. przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawac aksamitno-matowy wyalad powierzchni Barwa powiok powinna byc¢
jednolita. bez emug i plam.Powierzchnia powlok bez uszkodzen. smug. plam i $ladow pedzla.

5 3 3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednclita zgodng ze wzorcem,
bez smug. zaciekow, uszkodzen, zmarszczen. pecherzy. plam i zmiany odcienia. Powloki powinny miec
jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w roznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Qgolnej Specyfikacji Technicznej
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Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz

sprawdzenig zgodnoéci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow

Z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacja kosztorysowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow

- przygotowanie podioza — podioza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,

- spojnosé powtok malarskich z podiozem — powtoki powinny by¢ spojne na catej powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow irys,

- wykonczenie powloki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie malowanymi, miejscami przejsé

kolorow muszg tworzy¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich. Naniesione powtoki muszg posiada¢ jednolitg barwe i fakture na catej
powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nierownosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz
po 3s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnoéci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznoséci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i
wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

71: Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach kosztorysu
poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

72 Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. 1los¢ robot okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.2. Malowanie $cian i sufitow
Malowanie écian i sufittw nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle $cian surowych. Wysokos$¢ mierzy sie od wierzchu
podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami
Oblicza sie zwiekszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdob. Jezeli sciany sg gladkie,
powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy



Przy malowaniu $scianami $cian, jezeli nadproza sg réwniez malowane z powierzchni ich nie potraca sie
otworow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas potraca sie powierzchnie otworow,
mierzona w Swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic).Nie potrgca sie jednak otworéw
i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potraca sie doliczajgc powierzchnie malowang
osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbiorow robot podano w Ogolinej Specyfikacji Technicznej.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior roboét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu  kwalifikujgcym
powierzchnie malowana do powlok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniana lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci podano w OST.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy ogolne.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badarn.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
V STOLARKA DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1:1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie drzwi wewnetrznych | naswietli. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materiatéw, montazem drzwi

1.3.  Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,

- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogéing
Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwiazanych z montazem drzwi wewnetrznych naswietli oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Woprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacii zarzadzajacego realizacjg
umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

2.2. Drzwi

- Skrzydia drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydiowe fabrycznie wykonczone - biate, wypetnienie
plyta wiorowa, klamka, okucia

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydiowe o powierzchni do 1.6 m2 oszklone szyba
o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykonczone - biate, wypelnienie plyta widrowa, klamka, okucia, kratka
wentylacyjna, zamek tazienkowy

- oscieznice stalowe na petng grubo$¢ muru wraz z opaska o szerokosci 10 cm. w kolorze drzwi.

- materialy pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka .

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow, drobnym sprzetem
potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wplywem czynnikow atmosferycznych oraz przesunieciem lub
utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawierac wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w
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odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT

5:1- Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki s prawidiowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane, zanieczyszczone),
- okucia sa prawidlowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.

53. Przygotowanie osciezy

Oscieza musza by¢ wykonane dokfadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy musza miec zatartg zaprawg, a
wszelkie wyrwy i odbicia musza by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np.
pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5 4.1 Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem o$cieznice nalezy umiescic w
otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy.

5.43. Szczeliny pomiedzy os$ciezami i oscieznicami wypetni¢ pianka poliuretanows, ktorej nadmiar po
wyschnieciu nalezy usunag¢ lub kitem trwale plastycznym.

5.4 4. Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w oéciezy.

545 Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowa¢ i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementow
okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

5.46. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do czasu
zakonczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi, nie wiecej
niz 3 mm.

5.4.8. Rbznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy diugosci przekgtnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9 Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngc i sprawdzi¢ luzy.

5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.
Luzy miedzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miarg postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robot z kosztorysem i
wymaganiami ST.
W szczegoélnosci obejmuja:
- badanie dostaw i jakosci materiatow,
- kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii | technologii),
- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,



- ocene estetyki wykonanych robét.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow dotyczgcych
stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiardéw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych
pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2 Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowa jest szt. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci podano w OST.
10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.



